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EN 1984. SIN SABER SIQUIERA QUE \ \

ERA LA CERAMICA

Durante el servicio social recibi la capacitacion
que me permitié conocer el procedimiento para
formular esmaltes de alta temperatura, y supe que
la ceramica podia fabricarse mediante la técnica
de vaciado en moldes de yeso, al tiempo que llevé
todo ello a la practica. Sin embargo, tales conoci-
mientos nolos aprendien lasaulas nisiquiera como
un proyecto modular en algin trimestre durante
mis estudios, pues ninguno de mis docentes de la
licenciatura —disefadores industriales la gran ma-
yoria—tenia conocimiento delo que erala ceramica.

El deseo de aprehender mas sobre esta disciplina,
y practicarla, me llevé a buscar otros caminos. A
la Maestria en Disefo Industrial de la Universidad
Nacional Auténoma de México tuve que descartar-
la, pues su campo del conocimiento en materialesy
procesos se enfocaba primordialmente en desarro-
llarinvestigaciones en esmaltes de alta temperatura,
algo que yo ya sabia hacer.



A B EE TR

Clase de torno en la Escuela de Ceramica y Porcelana de Toluca,
José Leandro Mendoza Cuenca
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Formativamente, la ECTP tenfa un compromiso muy serio con sus
alumnos y los conocimientos que mis maestros japoneses me
transmitieron abarcaron las areas de Teoria de la ceramica, Técni-
cas de trabajo manual, Técnicas de decoracién, Pastas y esmaltes

- de alta temperatura, Torno, Disefio de modelos, moldes y matri-

" ce_s Escultura y Manejo de hornos. Fueron solo dos cortos anos

CIento por lo que el aprendlzaje logrado superé con mucho
s expectativas. Las técnicas de la ceramica japonesa nos fueron
litidas sin secreto algunoy en julio de 1987 egresamos veinte

Pero eso no fue todo, en 1986, a otro companero y a mi nos invitaron
a trabajar para crear una empresa de porcelana de alta temperatura.
Mi gran sensei fue el ingeniero Yusuke Suzuki, y la empresa fue
Porcelana Suzuki. En ella se disefaron y construyeron maquinas de
torno de tarraja y un horno de tiro invertido de cuatro metros clbi-
cos de capacidad, con el que podriamos alcanzar una temperatura de
1320 ° C. Contabamos también con atmésfera reductora, cuartos
de secado, tanques de mezclado de pastas, etcétera.

El layout de la empresa estuvo a cargo de
ingeniero Suzuki, quien es—a mi modo de ver— e
ceramista investigador que hay en México,
mas conoce sobre las arcillas mexicanas y la
cioén de esmaltes; no en balde es ingeniero g
después ingeniero ceramista, reconocido ade
casitodos los artistas y artesanos mexicanos.

tros productos en tiendas de almacény en e{'
do de tazas publicitarias.
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Operacion de horno de tiro invertido, quema reductora,
Escuela de Ceramica y Porcelana de Toluca

empresa de la especialidad y mucho menos para montar un taller

de produccién, del tamano que sea, en cualquiera de las ramas de

produccién: ceramica artesanal, ceramica calcica o ceramica de

alta temperatura.

Ser ceramista, entonces, exige desarrollar muchas cualidades
sobre la técnica de formulacién de cuerpos y esmaltes ceramicos,

lo mismo que conocimientos de quimica basica;
diseno de modelos, moldes y matrices; procesos de
produccion: técnicas de vaciado o colado, torno de
tarraja, prensa ram, extrusion, etc.; disefo y ope-
racién de hornos; estudio de mercados; manejo y
capacitacion de personal, y costos de operacion,
por mencionar solo los mas importantes.

En cuanto al panorama actual, considero que la
ceramica mexicana esta adormecida, aletargada,
y ojala que no en camino al sueno eterno; por su
parte, el disefo industrial mexicano necesita crear
un modelo educativo que fortalezca la formacién

de ceramistas, y que considere también la crea-
cién de estudios de especializaciéon en este ramo,
durante o después de concluir los estudios; lo
anterior ademas de mejorar las instalaciones de
los talleres de ceramica, crear investigacién, bus-
car acercamientos con la industria de la ceramica,
sea artesanal o de pequenas, medianas o grandes
empresas y generar un vinculo con ellas. Pero lo
central sera siempre seducir al estudiante de disefo
industrial para que se enamore de la ceramica, a
fin de que entienda que esta es un compuesto de
materias primas que en las manos del ceramista
experimentado adquiere una enorme capacidad
de diseno Itudico. Si bien las cualidades de plastici-
dad, elcolordel cuerpoceramico,lagranvariedadde
esmaltesyelplacerdellevaralacalderadelhornoun
objeto de ceramica deberian de ser argumentos
suficientes para amasar, tornear, pulir, esmaltar
y sinterizar una nueva generacion de disenadores
industriales-ceramistas. d
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